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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MACHINES ELECTRIQUES TOURNANTES -

Partie 7: Classification des modes de construction, des dispositions
de montage et position de la boite a bornes (Code IM)

AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mopdialé\de nofmalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités natiopaux de laxCEl).».La CEI a

du possible, un accord international sur les sujets étudiés,
sont représentés dans chaque comité d’études.

3) Les documents produits se présentent sous la forme d@ i internationales. lls sont publiés

6) L’attention est attirée surNe fai grtai epts de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droits de propriéte \ de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tenue pour
responsable de o e propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

La Norme intern été établie par le sous-comité 2H: Degrés de
protection, modes de& i L ef dispositions pour le montage, du comité d'études 2

Cette deuxiét ibi . remplace la premiére édition parue en 1972 et constitue une
révision techni

2/1099/RVD].

Le contenu technique de cette version consolidée est donc identique a celui de I'édition de
basecet'a son amendement; cette version a été préparée par commodité pour l'utilisateur.

Eflevporte le numéro d'édition 2.1.

Une ligne verticale dans la marge indique ou la publication de base a été modifiée par

I'amendement 1.
L'annexe A est donnée uniquement a titre d'information.

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de son amendement (2000) ne
sera pas modifié avant 2005. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ROTATING ELECTRICAL MACHINES -

Part 7: Classification of types of construction, mounting arrangements
and terminal box position (IM Code)

FOREWORD

-
—
>
o
m
O

=
3
=3
[}
=
]
[V
=
o
3
L
m
- @
o
—
=
o
-~
[0}
(¢}
>
2
- O
o
O
o
3
3
(7]
@
o
- 3
)
[V
2
[}
=
Q
=
Q
@
o
=

«Q
[
2
N
[V
=
o
.3
—
o
=
(%]

participate in this preparatory work. International, governmental and no
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collabdtates
Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions

two organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technlc
international consensus of opinion on the relevant subjects
from all interested National Committees.

3) The documents produced have the form of recommend i na use and are published in the form
id d

of standards, technical specifications, te
Committees in that sense.

4) In order to promote international unification, ndertake to apply IEC International
Standards transparently to the maximum their national and regional standards. Any
divergence between the |IEC Standard and the i gtional or regional standard shall be clearly
indicated in the latter.

5) The IEC provides no marki
equipment declared to be in

6) Attention is drawn to th the elements of this International Standard may be the subject
of patent rights. T ble for identifying any or all such patent rights.

International Sta ; as™heen prepared by IEC by subcommittee 2H: Degrees

of protection, methods o i WdN\pdunting arrangements, of IEC technical committee 2

2H(C0)29 ahe
2/1099/RVD.

The teehnical content is therefore identical to the base edition and its amendment and has
been/prepared for user convenience.

It\bears the edition number 2.1.

A vertical line in the margin shows where the base publication has been modified by
amendment 1.

Annex A is for information only.

The committee has decided that the contents of the base publication and its amendment (2000)
will remain unchanged until 2005. At this date, the publication will be

* reconfirmed;

+ withdrawn;

* replaced by a revised edition, or

* amended.
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La CEIl 60034 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: Machines
électriques tournantes.

Partie 1: Caractéristiques assignées et caractéristiques de fonctionnement, éditée comme
CEIl 60034-1

Partie 2: Méthodes pour la détermination des pertes et du rendement des machines
électriques tournantes a partir d'essais (a l'exclusion des machines pour véhicules de

" " N laln L oL ~annn 4 o
traciurly, TUnccT CUTTITTIT ULT DUV OS2

Partie 2A: Premier complément: Mesure des pertes par la méthode calorimétrique, éditée
comme CEI 60034-2A

Partie 3: Régles spécifiques pour les turbomachines synchrones, éditée comme CEIl 60034-3

Partie 4: Méthodes pour la détermination a partir d'essais des gra machines

synchrones, éditée comme CEIl 60034-4

Partie 5: Classification des degrés de protection procurés par Je des\machines
électriques tournantes, éditée comme CEl 60034-5

Partie 6: Mode de refroidissement Code IC, éditée comme

Partie 7: Classification des formes de construction e
éditée comme CEIl 60034-7

Partie 8: Marques d'extrémités et sen a@ines fjournantes, éditée comme

CEI 60034-8
N

arragendes moteurs triphasés a induction a cage a une
d'aimemtation inférieures ou égales a 660 V, éditée comme

Partie 10: Conventions relatives a la \des

Partie 12: Cara'
seule vitesse pouxde

CEI 60034-12

Partie 13: Spécification steufs auxiliaires pour laminoirs, éditée comme CEIl 60034-13
Partie 14: Vibtations ’ [ de certaines machines de hauteur d'axe supérieure ou égale a
56 mm — tion &t limites d'intensité vibratoire, éditée comme CE| 60034-14

Partie 15: Ni nsion de tenue au choc des machines tournantes a courant alternatif
a bobines statompré ées, éditée comme CEIl 60034-15

Partie 16-1:°Systémes d'excitation pour machines synchrones. Chapitre 1: Définitions, éditée
comme CE|l 60034-16-1

Partie 16-2: Systémes d'excitation pour machines synchrones. Chapitre 2: Modéles pour les
études de réseau, éditée comme CEI 60034-16-2

fa N |

imY i 4 = l i £ 4 Ll pu | £ LM | P o i 4 Dt H
mAartuc LO7 L. LvAaluativll TUTTCUTUTITITTIT UtTo OyOLCIIICD U iToulrativrl - D CTUUUTI L. l_llllbllJCO

directeurs généraux, éditée comme CEI 60034-18-1

Partie 18-21: Evaluation fonctionnelle des systémes d'isolation — Section 21: Procédures d'essai
pour enroulements a fils — Evaluation thermique et classification, éditée comme CEI 60034-18-21

Partie 18-31: Evaluation fonctionnelle des systemes d'isolation — Section 31: Procédures
d'essai pour enroulements préformés — Evaluation thermique et classification des systémes
d'isolation utilisés dans les machines jusqu'a et y compris 50 MVA et 15 kV, éditée comme
CEIl 60034-18-31
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IEC 60034 consists of the following parts, under the general title: Rotating electrical machines:
Part 1: Rating and performance, issued as IEC 60034-1

Part 2: Methods for determining losses and efficiency of rotating electrical machinery from
tests (excluding machines for traction vehicles), issued as IEC 60034-2

Part 2A: First supplement: Measurement of losses by the calorimetric method, issued as
IEC 60034-2A

Part 3: Specific requirements for turbine-type synchronous machines, issued as IEC 60034-3
Part 4: Methods for determining synchronous machine quantities from tests, issued as IEC 60034-4

Part 5: Classification of degrees of protection provided by enclosures ¢
machines (IP Code), issued as IEC 60034-5

ating~electrical

Part 6: Methods of cooling (IC Code), issued as IEC 60034-6

Part 9: Noise limits, issued as IEC 60034-9

Part 10: Conventions for description of synchrong

hinés with shaft heights 56 mm and higher —
ation severity, issued as IEC 60034-14

Measurement, e@t
Part 15: Impulse wolta s of rotating a.c. machines with form-wound stator
coils, issued as IEG'§ -

Part 18-1: Functiqnal
as |IEC 60034-18-1

gvaluation of insulation systems — Section 1: General guidelines, issued

Part 18+21: Functional evaluation of insulation systems — Section 21: Test procedures for
wire:wound windings — Thermal evaluation and classification, issued as IEC 60034-18-21

Part 18-31: Functional evaluation of insulation systems — Section 31: Test procedures for
form-wound windings — Thermal evaluation and classification of insulation systems used in

machines up to and including 50 MVA and 15 kV, issued as IEC 60034-18-31
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MACHINES ELECTRIQUES TOURNANTES -

Partie 7: Classification des modes de construction, des dispositions
de montage et position de la boite a bornes (Code IM)

Section 1: Domaine d'application et définitions

1.1 Domaine d'application

La présente partie de la CEIl 60034 spécifie le Code IM, une classifisgtion deg-modes de
construction, des dispositions de montage et la position de la boite.a_borfesdesumachines
électriques tournantes.

Deux systemes de classification sont prévus comme suit:

— Code | (voir section 2): Désignation alphanumérique applicak ines a flasque(s)

— Code Il (voir section 3): Désignation numérique (appli a un us large gamme de
types de machines y/COmMy¥ pes _couverts par le Code |I.

1.2 Définitions

Au sens de la préfnt

1.2.1
forme de constry

(VEI 604/

1.2.2
dispositionde’/mc
orientation. de la machine sur son emplacement de travail considérée comme un tout en ce
qui concerne la ligne d'arbre et la position des fixations

(VEL'60411-13-35)

1:2.3

botutdarbre
portion d'arbre au-dela d'un palier d'extrémité
(VEI 60411-13-07)

NOTE Le palier peut faire partie de la machine elle-méme ou peut faire partie d'un ensemble comprenant la
machine et un (des) palier(s) additionnel(s).

1) CEI 60050(411):1973, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 411: Machines tournantes.
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ROTATING ELECTRICAL MACHINES -

Part 7: Classification of types of construction, mounting arrangements
and terminal box position (IM Code)

Section 1: Scope and definitions

1.1 Scope

This part of IEC 60034 specifies the IM Code, a classification of iy
mounting arrangements and the terminal box position of rotating elec

Two systems of classification are provided as follows:

— Code | (see section 2):

— Code Il (see section 3):

Owing definitions apply:

1.2.1
type of constru

the arrangement of
shaft extension

(IEV 60411-1

s with regard to fixings, bearing arrangement and

1.2.2
mounting~a
the orientation
of fixings

(IEV 60411-13-35)

g of the machine as the whole with regard to shaft alignment and position

1.2.3
shaft extension
a-portion of a shaft extending beyond an extreme bearing

(IEV 60411-13-07)

NOTE The bearing may be on the machine itself or be part of an assembly comprising a machine and (an)
additional bearing(s).

1) IEC 60050(411): 1973, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 411: Rotating machinery.
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1.2.4
c6té entrainement d'une machine (c6té D)
c6té de la machine dans lequel est situé le bout d'arbre d'entrainement

(VEI 60411-13-36)

NOTE C'est normalement le c6té entrainant d'un moteur ou le cété entrainé d'une génératrice.

-

: — L PP, P T sz . PPN — e
Stpourcertames macthimes,;, teadefimtiomcrdessus mest pas appropriee; tecote Destdefim
comme suit:

a) Machine avec deux bouts d'arbre de diameétre différent: c6té d'arbre de plus grand
diamétre;

b) Machine avec un bout d'arbre cylindrique et un bout d'arbre conique{ de méme’ diameétre:

cOté avec le bout d'arbre cylindrique;

¢) Machine avec d'autres dispositions: conformément a la CEIl 60
par accord.

NOTE Le diamétre extérieur d'une bride forgée est pris comme diamétre~de bQ

1.2.5
cO6té opposé al'entrainement d'une machine (c6t¢
c6té de la machine opposé au c6té entrainement

(VEI 60411-13-37).

2.1 Désignation des m
Dans le Code 1,.une

(International M@w
indiqué dans le ta

nevlettre optionnelle comme indiqué en 2.3.
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1.2.4
drive-end of a machine (D-end)
that end of the machine which accommodates the shaft end

(IEV 60411-13-36)

NOTE This is normally the driving end of a motor or the driven end of a generator.

Whereforsomemachimes theabove defimitiom s madequate;the D-end-isdefimedasfottows:

a) Machine with two shaft extensions of different diameter: the end with the larger shaft
diameter;

b) Machine with a cylindrical shaft extension and a conical shaft extension of theJsame

diameter: the end with cylindrical shaft extention;

c) Machine with other arrangements: according to IEC 60034-8 if &y S erwise by
agreement.

NOTE The outer diameter of a forged-on flange is taken to be the diameter ¢
1.2.5

non-drive end of the machine (N-end)
that end of the machine opposite to the drive end

(IEV 60411-13-37).

2.1 Designation of mag

In Code |, a machine
Mounting), followed b

optional letter as@w
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Tableau 1 — Désignation des machines a arbre horizontal (IM B...)

Forme de construction

Dési- _ Nombre Disposition
G Croquis de de montage
gnation flasques Pattes Bride Autres détails (axe horizontal)
paliers
M B3 2 Avec _ _ Fixation par pattés
pattes pattes vers le bas
Avec r la face
MBS 1T 2 - bride la bride
l' : Fixation par pattes
M B6 ‘ @ 2 A;\;teecs - pattes a gauche
l} P 6 (vue c6té D)
Av Fixation par pattes
M B7 atte 5 - pattes a droite
(vue c6té D)
M B8 vec _ _ Fixation par pattes
pattes pattes vers le haut
Fixation sur la face
Sans flasque , PR
M B9 - - ou palier coté D d extremlteAdg la
carcasse coOté D
N
N
-E:J Avec ; L A Fixation sur la face
M.B10 [ 2 - bride Bride spéciale c6té D coté D de la bride
SR/
N
N .
Flasque palier a trous
IM B14 . . P _ Avec taraudés sans acces Fixation sur la face
bride a l'arriere c6té D de la bride
< Bride c6té D
N
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Table 1 — Designations for machines with horizontal shafts (IM B...)

Type of construction

. Mounting
- Number
Eztsilogn Sketch of end- ) arrangement
shields Feet Flange Other details (Horizontal shaft)
bearings
M B3 2 With _ _ Mounted by feet{
feet feet down
/\
. Endshield #fange at Q
With - Mowntedn D-end
M B5 = 4 - 2 - flange D-end with access Side 4nge
l' : . Mounted by feet,
M B6 ‘ @ 2 o - feet left
l} 6 (viewed from D-end)
Wi Mounted by feet,
M B7 feet 5 - feet right
(viewed from D-end)
M B8 ith _ _ Mounted by feet,
feet feet up
M B9 _ _ No endshield or Mounted on end face
bearing at D-end of frame at D-end
N
NN
ME10 -E:J I A P _ With Special flange Mounted on D-end
flange at D-end side of flange
<4
N
N
. Endshield spigot.
IM B14 N 2 - With No access to back Mounted on D-end
flange Flange at D-end side of flange
N
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Tableau 1 (suite)

60034-7 O CEI:1992+A1:2000

Forme de construction

Dési- _ Nombre Disposition
tion Croquis de ) o de montage
gna flasques Pattes Bride Autres détails (axe horizontal)
paliers
- . rl Glt;UII |JG\I 'Jl)\ttCO,
ggtr:éstlasque ni palier pattes vers le bas,
| s |- [Disposiions supple: | ves beaton sl
P mentaires de fixation , s
o d'extrémitéde la
coté D de la carcasse
carcasse
Avec ixatiog par pattes
M B20 2 pattes - ’
surélevées Raves va(s le bas
Avec Fixation par pattes,
Ave pattes vers le bas,
M B25 2 pattes - Lo .
surélevées bride avec fl_xat|on su_pple-
mentaire sur bride
Ay
M B30 —+=——-t1 2 - 3 ou 4 bossages sur Fixation par bossages
= flasque(s) ou carcasse P 9
= A
N
{ N -/ xat
Flasques paliers Fixation par pattes,
M B34 - A+ 2 A¥RG Avec | a trous taraudes. Dot fixation supplé-
ttes bride Sans acces a l'arriére . | Fp
- Bride coté D mentaire sur la face
N c6té D de la bride
<
Y ~q Fixation par pattes,
M B35 IR\ S\_ ) Avec Avec |Flasque bride coté D ngfii;/aetﬁi:]eszas]é-
pattes bride avec acces a l'arriére . PP
N mentaire sur la face
<y coté D de la bride
N
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Table 1 (continued)

Type of construction

to back

D-end side of flange

. Mounting
- Number
Eztsilogn Sketch of end- ) arrangement
shields Feet Flange Other details (Horizontal shaft)
bearings
No e_ndsh|eld or Mounted by feet,
With bearing at D-end. feet down, with addi-
M B15 1 - Additional mounting - v
feet . tional mounting off
provisions on D-end end face ofArarite
of frame
With
M B20 -4+ 2 raised - pognag by feet,
N feet
i 1
With Mounted by feet,
M B25 A S N N 2 raised Wit f_eet down, WIth addi-
L feet flange tional mounting
1 0 on flange
SAMNYNNY
e I N _ 3 or 4 pads on
M B30 ! 2 \/ endshield(s) or frame Pad mounted
T A
N
T NRAUQ -/
. . Mounted by feet
< : . Endshield spigot O
h With feet down, with addi-
M B34 >X/ 2 ee flange E%r?cgeastsDt?engk tional mounting on
T \ 9 D-end side of flange
N
+
N
~N . Mounted by feet,
N With with | Endshield flange at g0 o'y wn “with addi-
M B35 : R—-\- 2 f D-end with access ) :
eet flange tional mounting on
t
N



https://iecnorm.com/api/?name=25e24a29a88af8cedb7e2ef126143a4f

- 18 - 60034-7 O CEI:1992+A1:2000

2.2 Désignation des machines a arbre vertical
Dans le Code 1, une machine a arbre vertical est désignée par les lettres code IM

(International Mounting) suivies d'un espace, de la lettre V, d'un ou deux chiffres comme
indiqué dans le tableau 2 et d'une lettre optionnelle comme indiqué en 2.3.

Tableau 2 — Désignation des machines a arbre vertical (IM V...)

Forme de construction
(s Disposition
- Nombre
Desl Croquis de de montage
gnation flasques Pattes Bride Autres détails (axe vertical)
paliers
—
-
}
H Avec
M V1 | 2 - bride
! Abec Fixation sur la face
M V2 I 2 - p coté N de la bride,
| coté D vers le haut
! . P Fixation sur la face
M V3 i _QS Avec Flasque bride coété D cbté D de la bride
: ri avec acces a l'arriere PO ’
: coté D vers le haut
SRS NN
Ll
TR x %
HE 74
i . aox Fixation sur la face
2 - | e |lasauelide st | cote N b b
i coté D vers le bas
QQ\ >
Avec Fixation par pattes,
M V5 I 2 pattes - - coté D vers le bas
Avec Fixation par pattes,
M ! 2 pattes B B coté D vers le haut
YL |
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Designation of machines with vertical shafts

In Code I, a machine with a vertical shaft is designated by the code letters IM (International
mounting), followed by a space, the letter V, one or two numerals as shown in table 2 and an
optional letter as shown in 2.3.

Table 2 — Designations for machines with vertical shafts (IM V...)

Type of construction

. Mounting
R Number
ng‘ilogn Sketch of end- ] arrangement
shields Feet Flange Other details (Vertical shaft)
bearings
—
T
1
i ) Maunted\on D-end
M V1 | 2 - ﬂ\g’:he ide sf fldnge,
N 9 D-eqd down
! ith Mounted on N-end
M V2 I 2 - ? side of flange,
| D-end up
! th Endshield flange at Mounted on D-end
M V3 | - 5 ange D-end with access side of flange,
} to back D-end up
— DR S
1
s K h\ N
1 Z
I With Endshield flange at Mounted on N-end
M V4 2 - flange N-end with access side of flange,
i 9 to back D-end down
With Mounted by feet,
M V5 I 2 feet - - D-end down
MVE g_ii 5 With _ _ Mounted by feet,

ect

D-ETa up
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Tableau 2 (suite)

60034-7 O CEI:1992+A1:2000

Forme de construction

Dési- _ Nombre Disposition
G Croquis de de montage
gnation flasques Pattes Bride Autres détails (axe vertical)
paliers
t
i Fixation sur la face
M V8 1 1 _ _ Sans flasque ni palier | d'extrémité de
| coté D la carcasse c6té D,
\\\\1 m R coté D vers(le bas
/™
N [}f] . Q sur la face
M V9 1 1 _ _ Sfiqs flasque n lier té dg ]
1 c6té D caxcasse coté D,
; coté DWers le haut
1
L
Tf Avbe Fixation sur la face
M V10 | 2 - blide coté D de la bride,
w coté D vers le bas
;;S[:[}]__:l&x Fixation sur la face
M V14 | 2 Bride spéciale c6té D c6té D de la bride,
% c6té D vers le haut
{
N a
| Fixation par pattes
! vec Avec Flasque bride cété D avec f|_xat|on supplé-
M V15 ttes bride avec acces a l'arriére mentaire sur |a face
c6té D de la bride,
T coté D vers le bas
Avec Fixation sur la face
M V16 2 - bride Bride spéciale c6té D coté N de la bride,
coté D vers le haut
| Flasgue bride Fixation par pattes
T ~'asq . avec fixation supplé-
Avec Avec a trous taraudés .
M V17 2 . N mentaire sur la face
72 pattes bride Sans acces a l'arriéere Al s )
) POP: c6té D de la bride,
7 7 Bride c6té D P
. coté D vers le bas
i
!
| Flasque bride S
t N . Fixation sur la face
IM V18 | 2 - Avec | atroustaraudés | sie'h e |a bride,
v bride Sans acces a l'arriere P
1 Bride coté D coté D vers le bas

iy
A
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Table 2 (continued)

Type of construction

Flange at D-end

D-end down

. Mounting
- Number
Eztsilogn Sketch of end- ) arrangement
shields Feet Flange Other details (Vertical shaft)
bearings
t
i . Mounted on end face
M V8 : 1 - - No endshield or of frame at D-end,
i bearing at D-end D-end down
\\§ lu E
/™
= [}q = Q unted on end face
M V9 ; 1 - - No endshigfd of frame gt D-end,
4 bearing at Dcen
1 en
1
1
i
T Mounted on D-end
M V10 | 2 - ﬂW th ge side of flange,
w \(g ge at e D-end down
;;S[:[}]__:l&x . Mounted on D-end
M V14 l 9 \Whg\/ Special flange side of flange,
H flang at D-end D-end
! 5 -end up
{
N a
| . Mounted by feet, with
M V15 ! ith With Etngfg:ijld\/\filtingr,?cess additional mounting o
eet flange D-end side of flange,
# to back D-end down
1
. . Mounted on N-end
_ With Special flange .
M V16 2 flange | at D-end ss?eengfuﬂpange,
' . . Mounted by feet, with
M VT7 ' 5 With With Egc;ilyii fgltg)g:;k additional mounting o
7 feet flange Flange at D-end D-end side of flange,
7 7 9 D-end down
i
!
% With Endshield spigot Mounted on D-end
IM V18 | 2 - flange no access to back side of flange,
l

4
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Tableau 2 (suite)

Forme de construction

coté D vers(le haut

Bride c6té D

Dési- . Nombre Disposition
gnation Croquis de . o de montage
flasques Pattes Bride Autres détails (axe vertical)
paliers
w—k Flasque bride a trous o
l Avec taraudés Fixation sur la fdce
M V19 ! 2 - bride Sans accés a l'arriere | 6Ot€ D de la blidg,
I
i
T

~
N

3 ou 4 bossage ixat ar bossages|

cot& D vers le bas

M V30 %

M V31 FLxe,1t|on par bossages|
c6té D vers le haut
Fixation par pattes
. . avec fixation supplé-
M V35 A\(e Flasque t‘)nd\e 'cot_e‘D mentaire sur la face
e avec acces a l'arriéere N )
coté D de la bride,
coté D vers le haut
Flasque bride a trous Z\';;?ﬁ;a%%rnpsaljteslé_
Avec taraudés . pp
M V37 - o a e is mentaire sur la face
bride Sans acceés a l'arriére N .
. PP c6té D de la bride,
Bride c6té D PO
coté D vers le haut
2.3

Lors de-la‘désignation, I'emplacement de la boite a bornes doit étre codé avec une lettre a la
fin conformément aux régles suivantes:

a) ,les machines a pattes doivent étre vues a partir de I'extrémité «D» et avec les pattes a six
heures;

b) les machines a brides uniquement et avec orifices de drainage doivent étre vues a partir
de l'extrémité «D» et avec les orifices de drainage a six heures;

c) les autres configurations ne doivent pas étre codées.
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Table 2 (continued)

Type of construction

. Mounting
- Number
Eztsilogn Sketch of end- ) arrangement
shields Feet Flange Other details (Vertical shaft)
bearings
! With Endshield spigot Mounted on D-end
M V19 | 2 - flange No access to back side of flange,
i 9 Flange at D-end D-end up
i
i
g 3
i d-mgunted
M V30 % Eﬂ] E 2 - - D o
Pad-mounted,
M V31 D-end up
. Mounted by feet, with
) Endshield flange L .
M V35 Wit at D-end with access additional mounting
ge on D-end side of flangd,
to back
D-end up
. . Mounted by feet, with
With Endshield spigot additional mounting
M V37 no access to back .
flange Flange at D-end on D-end side of flangd,
9 D-end up
2.3  Terminal

a)
b)

machines with feet shall be viewed from the D-end with the feet at 6 o’clock;
machines with flange only and with drains shall be viewed from the D-end and with the

When désignated, the terminal box position shall be coded with a final letter in accordance
with thé&.following rules:

c)

drains at 6 o’clock;

other configurations shall not have a coding.
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La codification doit étre conforme au tableau suivant:

Désignation littérale Emplaceambeonrtn(éz la boite
R a droite trois heures
B en bas six heures
L a gauche neuf heures
T au-dessus midi
Néant Non spécifié

Section 3: Code Il (désignation numeério

3.1 Désignation

Dans le Code IlI, une machine est désignée par les
Mounting) suivies d'un espace et de quatre chiffres.

IM MInternational

Les premier, deuxiéme et troisieme chiffres désig
(voir 3.2 et 3.4).

Lorsqu'une lettre est utilisée a la suitel des quatre , elle doit désigner la position de la
boite a bornes, voir 3.5.

3.2 Signification d

La signification d<>re

Premier
chiffre

éepar le tableau 3 ci-dessous.

ification du premier chiffre

Tableau correspondant
Signification aux deuxieme et
troisieme chiffres

< )
1 %& 3 s avec flasque(s) palier(s) seulement 5

2 i pattes et a bride avec flasque(s) palier(s) seulement 6

3 Machines & bride avec flasque(s) palier(s) seulement, 7
avec une bride faisant partie d'un flasque

4 Machines a bride avec flasques paliers seulement, avec une bride 8
ne faisant pas partie d'un flasque mais faisant partie intégrante
de la carcasse ou d'un autre composant

5 Machines sans palier 9
6 Machines avec flasque(s) et pied(s) support(s) de palier(s) 10
7 Machines avec pied(s) support(s) de palier(s) seulement 11
8 Machines verticales de construction non couverte 12

par les premiers chiffres 1 a4 4

9 Machines avec dispositions de montage spéciales 13
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The coding shall conform to the following table:

Letter designation Terminal box location
R Right 3 o’clock
B Bottom 6 o’clock
L Left 9 o’clock
I 1op 12 0 CIOCK
None Unspecified

Section 3: Code Il (all-numeric designatio

3.1 Designation

In Code Il, a machine is designated by the Code letters IM (I
by a space and four numerals.

ce of the first numeral

o

igINT
First \/ N Table relevant
numeral ignifieance to the second
/\ and third numerals
5
6
7
8
with a flange not part of an endshield but an integral part
of the frame or other component
5 Machines without bearings 9
6 Machines with endshield bearing(s) and pedestral bearing(s) 10
7 Machines with pedestal bearing(s) only 11
8 Vertical machines of construction not covered by 12
first numeral 1 to 4
9 Machines with special mounting arrangements 13
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3.3 Signification du quatrieme chiffre

La signification du quatrieme chiffre est donnée dans le tableau 4 ci-dessous.

Tableau 4 — Signification du quatrieme chiffre

Qlé?]ti;;??e Signification
0 Sans bout d'arbre
1 Un bout d'arbre cylindrique
2 Deux bouts d'arbre cylindriques
3 Un bout d'arbre conique
4 Deux bouts d'arbre coniques <\
5 Un bout d'arbre a plateau
6 Deux bouts d'arbre a plateau
7 Bout d'arbre a plateau (c6té D) et bo
d'arbre cylindrique (c6té N)
8

(Non attribué)
8 Autres C/\\

3.5 Emplacement de lazhoitela borne

Lors de la désignation
fin conforméme

La codificatioigoOit étxe conforme au tableau suivant:

Désignation littérale Emplaceambeonrtn(iz la boite
R a droite trois heures
B en bas six heures
L a gauche neuf heures
T au-dessus midi
Néant Non spécifié
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3.3 Significance of the fourth numeral

The significance of the fourth numeral is given in table 4 below.

Table 4 — Significance of the fourth numeral

n'ijonl:(retrgl Significance
0 No shaft extension
1 One cylindrical shaft extension
2 Two cylindrical shaft extensions
3 One conical shaft extension
4 Two conical shaft extensions <\
5 One flanged shaft extension
6 Two flanged shaft extensions
7 Flanged shaft extension (D-end)
and cylindrical shaft extension (K-end)
8 (Not allocated)
8 Other arrangement //\\

3.5 Terminal box locati
When designated .the
with the fo||owin®s:

a) machines with feet s

b) machines witR_fl
drains at ‘clogk;

c) other configuratipRs-shal t have a coding.

The coding.shalyco the following table:
Letter designation Terminal box location
R Right 3 o’clock
B Bottom 6 o’clock
L Left 9 o’clock
T Top 12 o’clock
None Unspecified
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| 3.6 Exemples de désignations

Dans les tableaux 5 a 13, les formes de construction et dispositions de montage courantes
sont représentées par des croquis, et leurs désignations sont données par un quatriéme
chiffre spécifique. D'autres quatriémes chiffres pourraient étre applicables (voir tableau 4).
L'absence d'un croquis ne signifie pas qu'une désignation n'est pas disponible.

les chiffras anivauels 1ina sianification a2 8té attrihiide dans las tahlaaux annranrids neuvaent
< 9 oo e L S o P N

étre combinés pour constituer une désignation valable. Certaines de ces désignations
peuvent étre impossibles.

@C@
&
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3.6 Examples of designations

In tables 5 to 13 common types of construction and mounting arrangements are illustrated by
sketches, and their designations are given using a particular fourth numeral. Other fourth
numerals could be applicable (see table 4). The absence of a sketch does not imply that a
designation is not available.

Numetrals—to—which—a Qlﬁhlfll‘ﬁhr‘n has—been—allocated—in—the—appropriate—tables—mav—be
PP Y

combined to form a valid deS|gnat|on Some of these designations may be impracticable.

@C@
&
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Tableau 5 — Signification des deuxiéme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 1
(Machines a pattes avec flasque(s) palier(s) seulement)

Construction
de la machine

Désignation et croquis (voir 3.5)

(Non attribue)

2
% Troisieme chiffre
o 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Nombre b =
attes A
dp (réducteur) 2 (Arbre (Coté D (Coté D (Arbre
paliers o | horizontal, (Coté D (Coté D a gauche, a droite, horizontal,
O | pattes vers | vers le bas) vers le haut) pattes vers | pattes vers | pattes vers
le bas) l'arriere) l'arriere) le haut)
IM 1001 IM 1011 IM 1031 IM 1051 IM 1061 IM @074
p Pattes normales & 8 >
] (sans réducteur) 0 = E{ N \ = \FL };
e - cr—ty Y \ N
IM 1101
Pattes \
Y. surélevées 1 1 - <
(sans réducteur) X
/‘\
IM 1201 IM 1211 IM 123 ])5\) IM 1261 IM 1271
[0}
= = : ~ bl
1 Pattes normales 2 - £
(sans réducteur) 21 @
© o
3 , © G| e
x o o [ 2
IM 1301 ® = 2
Pattes o o 5
! surélevées 3 _[%_ g( ® g =
(sans réducteur) 1 N £ £ £ 3
S ] S S| s
( bué) AL N © 3 3 0| 2
Non attribué 4 - —) - - - <
— 0 :g :g %
(Non attribué) 5 L— - \ 4 - » - - - Kz} c
o 2 2 -
\)M 1601 IM 21D \X\ IM 1631 ! IM 1651 IM 1661 IM 1671 12
=] =] =] !
Pattes normales > S < S}
Réducteur intégré g g 3. s o g 3
7 avec sortie 6 5 i 5 5 £
et entrée d'arbre s s b <
paralléles i N g 8 S x S ;
- - - @
@ @ 5| 5
ﬁ € € € D
IM}170 IM 1711 e IM 1731 e IM 1751 IM 1761 IM 1771 e )
Pattes notwales £ - £ s| =
Réducteur inte 5 4; = G 3 L 0 . 2 g
7 avec sortie 7 5 5 W ‘[:]1 £ =
et entrée d'arbre \ = = Lﬁr ns = o
a angle droit 2 3 2 3 3 ¥ i 7 5| ¢
o o o >
o 2@ 2| 3
Qo Qo Q o
] ] ] c
[ © © o
> > > p=4

(Non attribué)
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(Foot-mounted machines with endshield bearing(s) only)

Machine construction

Designation and sketch (see 3.5)

©
S Third numeral
£
= 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Number Feet <
©
beaOf (gearbox) < " (Shaf: | (B-end R (B-end-eit (D-end-right 5 (Shaf: |
rings © orizontal, AN -end up AR AN orizontal,
& | feet down) down) feet at back) | feet at back) feet up
IM 1001 IM 1011 IM 1031 IM 1051 IM 1061 IM 1074,
y Normal feet - B :
1 (no gearbox) 0 = E{ & =2 FL
e T -2 =5
IM 1101
y Raised feet 1 _ \
1 (no gearbox) -+ <
N
IM 1201 IM 1211 IM 1231 | 251 MZGl IM 1271
Normal feet ! P . A F *
1 (no gearbox) 2 F\ \/ ~
3 < p L=, el
d c
\ 8
\_/ =
™ -
IM 1301 > o m 5
Raised feet - < ™ 2
1 3 c - 5]
(no gearbox) — -+ I fa}
T o 3 =} >
0 0 0 =
NG B S sl 8
(Not allocated) 4 — w - - o - - - o £
p - 15
(Not allocated) 5 — —(\ c - - - g| 2
T T =l =
IM 13601 IM 1617 < IM 1631 ;: IM 1651 IM 1661 IM 1671 ;: 8
Normal feet, — k= = = ;Eu
integral gearbox 17 N\ = 3. s = e
V. with output shaft | 6 | 9 8 N N o i I | 7
parallel to /\ i S S S| »
input shatft N o o T o | 2
o o o o
/\ 3} 3} 3} *
Q o o -
IS IS IS [
\Nl 1 \/fﬁl 1711 £ IM 1731 £ IM 1751 IM 1761 IM 1771 £ g
Normal feet, s - s s 2
integral g&arbox = > = fr—="" 5= X =] o
. with output shaft ° s | ] J:LI o | €
at right angles \ S S Lﬁr ns 2] >
i o o 4 ] g N )
to input shaft 4 5 5 5 =
2 2 o] @
(Not allocated) 8 . . E . E - - . E 8
5 5 5 s
(Non allocated) 9 - - 2 - 2 - - - 2 z
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Tableau 6 — Signification des deuxiéme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 2
(Machines a pattes et bride avec flasque(s) palier(s) seulement)

Construction
de la machine

Désignation et croquis (voir 3.5)

e
= Troisieme chiffre
o
()
Nombre € 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Ppttes debrides | < (Arbre (Coté D (Coté D (Arbre
et acces @ | horizontal, (Coté D (Coté D a gauche, a droite, horizontal,
O | pattes vers | vers le bas) vers le haut) pattes vers | pattes vers | pattes vers
le bas) I'arriére) I'arriére) le haut)
IM 2001 IM 2011 IM 2031 IM 2051 I%&Qﬂ\ IM.2071
Phites 1 bride, o3 wi " 1 5
A N
nojmales | , 2¢C¢3 01 o i Ay
a l'arriére i % N\
Vet 7 ¥ X R\) [
IM 2101 IM 2111 IM 2131 Ib‘ﬁSl \I%léi\/ IM 2171 ©
. . ~ b
Phttes 1 bride, af (e < RF: \ c R, b . | ©
nolmales | $@ns acces| 1 | I — ol g
a l'arriere ~ / sl @
PR i Q R R 1 -1 §
— [ / m, 8
® P\ \ =N | o
o ol £
IM 2202 IM 2212 \@g\ 22 2 @A)Z\Z? IM 2262 IM 2272 2 K
. E £ . €| 2
Phites 2 brides, oY) L\ £ =] Yot NG [y | T
nofmales N acc‘?? x h " 5 k3 e 3
a l'arriere OE) o GE) T
TG R S et S H S S =
K0 (7 @] g
2 o el =
5 = S| «
W < | M2352 | IM2362 | IM2372 | x| &
(S, @ [} o
2 brides \é\ 2 el g
’ — s. 2. —_ i = P =
nofmales | 5275 acces 2 S| 2|3 - 3 g| £
a l'arriere [N 3 S| o | L tv S o
>) N = i ’ ) 3 ol g
o = | @
c c E
[J] (] [©] po)
IS £ El 5
Q 5] [3) =
c c c o
5 5 5| &
phtes | Lbride, S g 5| &
surglevées | , 3c¢€S L L s| g
a I'a@ - - - 2
> > =} =
o o o ()
o o o >
@ o o| 3
(Non attribué) E - E - - - E ‘C’
— S < S| O
(Non attribué) > - > - - - > =
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Table 6 — Significance of second and third numerals for first numeral 2
(Foot-and-flange-mounted machines with endshield bearing(s) only)

Machine construction

Designation and sketch (see 3.5)

g Third numeral
£
0';':’;‘nbgeés 5 0 1 2 3 4 5 6 7 8 | 9
FEEt and -8 (Shaft LD ael LD aadlaft FimY Balriakt (Shaft
aCCESS © horizontal, AN (D-end up) (o STETE T e e e g TS g T Zontal,
thereto & | feet down) down) feet at back) | feet at back) feet up)
IM 2001 IM 2011 IM 2031 IM 2051 IM 2061 IM 2071
Nprmal 1 flange, > o3, y: 3 s
cet access 0 - i A =
to back B fan
IM 2101 IM 2111 IM 2131 IW W ¥ 2171 -
Normal 1 flange, . 2 Z Jagcp x ok b= : g
cet noaccess | 1 | < NRN ©
to back - Q| ™ >
PR i o / = =t 4 £3 vl g
= o | =
kel \ - ks
S ) i o4
IM 2202 IM 2212 o IM 3&\/ IM 2252 IM 2262 IM 2272 sl o
© 9 Q L
access IS / - el &
eet \ = »n
to back = L 3 3|2
5 \“\ > = =
< ey e g
k= IM 2332 = IM 2352 IM 2362 IM 2372 2| 35
S = | g
(] ()
|
Nprmal 2 flanges, \?ﬁ\ Y= £ RS RS a K| 2] @
no access | S T | o
eet ° i3 | O |~ - | £ 3 | - o ]
to back S |\ « | o o = qf| @
D g Y o X X R o K%)
o 1 <
© © © o
£ £ sl &
c c c 3
2 2 = <
= = = k]
Rhised 1 flange, o o S| =
ot access 8 g 2l =
to back e ° ° =
2 L 2| o
2 2 o| ¢
(Not allocated) @ - 'rE - - - g 3
=) ] > (=]
(Not allocated) n - 2 - - - nl =z
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Tableau 7 — Signification des deuxiéme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 3
(Machines a bride avec flasque(s) palier(s) seulement avec une bride faisant partie d'un flasque)

Construction de la machine ° Désignation et croquis (voir 3.5)
= Troisiéme chiffre
. Accés | Facede | o
Nombre | Position | 2 . o N
al'arriere | la bride £ 0 1 2 3 4 5a8
de dela de la dirigée )
plarers bride - ~ = s a s
bride vers 3 (Arbre (Coté D (Coté D (Non
a horizontal) vers le bas) vers le haut) attribug)
IM 3001 IM 3011 IM 3031
o i A4
2 Coté D Oui Coté D 0 : T
=11 | *g
3 T § ¢ .f
IM 3101 IM 3111 31 \/
N ; :
2 Coté D Oui Coté N 1 : i
- 1— 1+ 4 | ]
f \\\ ; >
\ !
IM 3201 3211 \\y 3231
) . ) R s ;‘ 0
2 Coté N Oui Coté N 2 [F t ]
\ I ’ I
ﬂg \ ;
AN % 7
| 01 IM 8311 IM 3331
. . ) 0
2 Coté N Oui coté 3 - i
\(¥ bt T
{ ]
N ~ ' M B
84 IM 3411 IM 3431 B
0.
P74 1 2]
1 Coté D (@ coté N K 4 : i o =
i e i 3] =
b H — o
JM 3501 IM 3511 a IM 3531 a °
Pt Pt L
= = o
1 Coté N Oui Cogé D > > S —IP— S 3
\ o i o P
¥ £ sl £ &
@ @ B
A} %) %) -
IM 3601 IM 3611 ) IM 3631 ) =
R - :r
t % 1.0 ¢ x ks
2 coté Dn| Non | CotéD | 6 N | 3 i 3 S
% | ) | ) In
1 £ i £ o
J iyE o i o E
c c 5
IM 3701 IM 3711 8 IM 3731 3 4
ot 3 i & E
= SHteN Nor SHeN + t £ 1 £ 2}
9 JoTE O [ :
™ j o : o o
o 5 T g o
c c —
IM 3811 2 L 8
Ccoté D s 5 5 o
bride : =3 =3 g
2 envelop- oui cotéD | 8 i ® ) 3
pante sur + o s} o
flasques?) ] i l % % S
= > > 2

1) Le deuxiéme chiffre 8 est le méme que le deuxiéme chiffre 0 sauf pour la bride enveloppante.
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Table 7 — Significance of second and third numerals for first numeral 3
(Flange-mounted machines with endshield bearing(s) only with a flange part of an endshield)

Machine construction Designation and sketch (see 3.5)
©
g Third numeral
Face
Number Access 2
of r‘Fnliairlignen to back offilpa:cge 5 0 1 2 3 4 5to0 8 9
bdarmgs [ of 1lange °
towards 3 (Shaft (Not
& horizontal) (D-end down) (D-end up) allocated)
IM 3001 IM 3011 IM 3031
2 D-end Yes D-end 0 . i 4#@\
-=j-1—4- | *g
3 T § ¢ .f
IM 3101 IM 3111 31 \/
R t :
2 D-end Yes N-end 1 : ;
{1 ‘é i [
\ !
IM 3201 3211 \\y 3231
2 N-end Yes N-end 2 T ]
\ L 1 !
\ i
AN % 7
Iﬁ01 IM 8311 IM 3331
7 Jul
2 N-end Yes D-en 3 \ ]
'€ l T
\( C i
N ~ 5\/ ¥
34 IM 3411 IM 3431
1 D-end @ -end 4 : :
i i
T ™
A N T . —— T B
JM 3501 IM 3511 2 IM 3531 3 B
© . =1
o o N
1 N-end Yes en > 4 K%} —IP— K%} 3
A\ © ; © E
(4] T (4] =
< ¥ £ sl £ o
X 2 2 P
IM 3601 IM 3611 ° IM 3631 ° g
= = 5
3 t s 10y = B
2 D-end No D-end 6 | < i < E
Jl = ! = B
3 [0 [0
% : |
IM 3701 IM 3711 ° IM 3731 ° =
o o =
b S . S 2
2 N-end NQa N-end i E{ ; 5
H = —_ e
I
3 i S : S 2
y © T g =
I} o s
Doeng IM 3811 3 3 =
skirt i 2 2 8
2 part of Yes D-end 8 i 2 L) g
end- : 2 2 Q
ot T g s S
shield w 5 5 B
Jg——gt n " 4

1) Second numeral 8 is the same as second numeral 0 except for the sKkirt.
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Tableau 8 — Signification des deuxiéme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 4
(Machines a bride avec flasque(s) palier(s) seulement, avec une bride ne faisant pas partie
d'un flasque mais faisant partie intégrante de la carcasse ou d'un autre composant)

Construction de la machine ° Désignation et croquis (voir 3.5)
'E Troisieme chiffre
N (8]
Nombre | Position | A7 | (BT LE L @ o " - s s
de dela L ,
plaliers bride de_ la dirigée ;2<
bride vers > (Arbre (coté D (coté D (Non
[a) horizontal) vers le bas) vers le haut) attribué)
IM 4001 IM 4011 IM 4031
2 Coté D Oui Coté D 0

IM 4101 IM 4111

2 CoOté D Qui COté N 1 I‘Fx . ]Q
R 55\

IM 4231

IM 4201 Ml@

\
2 Coté N Oui CotéD | 2

XSFL)
2

\( | 430\1\3 M 4311 IM 4331

Q2

2 Cotée N Oui g 3
A
Cote'
N

9
53
B
%
N
2
™ -
401 IM 4411 - IM 4431 3 3
\> 2 - o)
o| LAk |o S
1 Cote D | ,Qui 4 P A g
o o -
<\ > T | £ £ >
) S S 3
AN @ @ g
Y IM 4501 IM 4511 o IM 4531 o g
‘ @ © B
0o 0o =
1 Coté D k CotéN | 5 S S ;
x x s
3 3
@ @ D
(] (] a2
£ £ p
IM 4601 IM 4611 S IM 4631 S E
= = 5
o o
_*gl__ © o 1n
1 coté N Oui CotéD | 6 = e S
p=4 p=4 L
N E E @
: g g o
< c -
=) =) 7
IM 4701 IM 4711 5 IM 4731 5 e
5 , 5 g
1 CotéN | Oui | CotéN | 7 _ 3 3 T
(o8 (o8 >
o o 3
! =) =) o
< < c
— < < <}
(Non attribué) 8 - - > - > z
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Table 8 — Significance of second and third numerals for first numeral 4
(Flange-mounted machines with endshield bearing(s) only with a flange not part
of an endshield, but an integral part of the frame or other component)

Machine construction Designation and sketch (see 3.5)
©
@ Third numeral
Number | popge | Access ofFﬂaacne e S 0 1 2 3 4 5t0 8 9
of nmmgm to back ;ﬂ,‘m.g k=l
bdarings | © of flange o
g 9¢ | towards § (Shaft Deend d beend (Not
0 horizontal) (D-end down) (D-end up) allocated)
IM 4001 IM 4011 IM 4031
2 D-end Yes D-end 0
IM 4101 IM 4111 IM 4184 \/
]
2 D-end Yes N-end 1

fin
‘L&“_L_

SN 4231

XSFLT)

IM 4201 Wl
s A sy
2 N-end Yes D-end 2 st /% 4
AR

| 43% IWI IM 4331

A T

IM™401 IM 4411 IM 4431
1 D-end Y \j> 4 2
Q&X IM 4501 IM 4511 IM 4531
1 D-end \K N-end 5 5 é‘i
IM 4601 IM 4611 IM 4631
1 N-end Yes D-end 6

T
2y

IM 4701 IM 4711 IM 4731

Suitable for operation i} accordance with third numerals 0 and 1
Suitable for operation i} accordance with third numerals 0, 1 and 3

[N
z
D
>
o
<
0]
7]
P
(0]
>
o
~
|

| —l:{ ﬂ%

(Not allocated) 8 -

Not covered by third numerats o toz2—=rctimation of staft ot specified
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Tableau 9 — Signification des deuxiéme et troisieme chiffres pour le premier chiffre 5
(Machines sans palier)

Construction de la machine o Désignation et croquis (voir 3.5)
G Troisiéme chiffre
Q
Disposition £
Carcasse de montage 2 0 1 2
p=]
a (Avec rotor, avec arbre) | (Avec rotor, sans arbre) (Stator seulement)
IM 5002 IM 5010 IM 5020
Sans eis
carcasse Non spécifiée 0 === == e twatl
A\
IM 5102 IM 5110 I 120
AANONNOOGINNNNNY \X<\\ S ANONNNNNRRNY
Avec Avec support 1 &
carcasse cylindrique —EE}——E-
AKAEETERERRRRRE SREEEEEERERRERRE
IM 5202 IM 5220
N
Avec Sur la face extréme < ST
carcasse de la carcasse 2 S .4
cote D
s BNy
N N
(Non attribué) 3/ -
w IM 5420
Avec
Par pa@or ales \
carcasse
A N
J IM 5502 IM 5510 IM 5520
Avec >
carcasse 4 Pax pattes prtnmales
J N
\) IM 5602 IM 5620
Avec Par pattes normales 6
carcasse et plaques de base
N\ N
IM. 5702 IM 5710 IM. 5720
Avec Par pattes surélevées 7
carcasse et plaques de base
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Table 9 — Significance of second and third numerals for first numeral 5
(Machines without bearings)

Machine construction

Designation and sketch (see 3.5)

©
g Third numeral
S5
. c
Frame Mounting ) = 0 1 2
GIIGIIE’CIIICIIL o (W h
o . . ith rotor,
3 (With rotor, with shaft) without shaft) (Stator only)
IM 5002 IM 5010 IM 5020
Without -
frame Not specified 0 —E—-—-L_:F == 0 s
RN
IM 5102 \ 5120
AANONNOOGINNNNNY \/ ASANARANNNSN
With With cylindrical 1
frame support —EE}—-—-E-
AdiE E: :Elm R} SREEEEEERERRERRE
IM 5202 IM 5220
N
AN
With On end-face of frame 2 :
frame at D-end BN 4 —
TN
(Not allocated) < 3( \) ‘\) - -
N
Wsa02 ) IM 5410 IM 5420
With
frame By I fekt 4
> IM 5510 IM 5520
Wwith ra¥sed feet 5
frame
J N
IM 5602 IM 5620
With By normal feet
6
frame and sole-plates
N\ N\
IM 5702 IM 5710 IM 5720
With By raised feet 7
frame and sole-plates
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Tableau 10 — Signification des deuxiéme et troisiéme chiffres pour le premier chiffre 6

(Machines avec flasque(s) palier(s) et pied(s) support(s) de palier(s))

Construction de la machine o Désignation et croquis (voir 3.5)
S Troisiéme chiffre
Nombre Nombre de g
Pattes de flasques pieds supports :; 0 1
HG:ICIO dC pG:ICIO 6
a (Sans socle (Avec socle)
IM 6000 IM 6010
Pattes 2 1 0 !
normales (Coté D) l =
IM 6100
Pattes 5 1
surélevées (Coté D)
IM 6211
Pattes 1 1 = —
normales (Coté D) (Coté N) <
IM 6311
Pattes 1 1
surélevées (Cété D) ote N) -EJ
(Non}t{ibué{ \ \ 4 - -
(Norﬁittpbué \ 5 - -
IM 6600 IM 6610
Pattes 2 6 . ] :
normales 1 J L
1 =
{\ 3 < RASS TR
IM 6700 IM 6710
Pattes
surélevées (Cote 2 7 _&—: FE:—,:".—J:—E}
N N \l ) 3 Y \\1
IM 6811
Sans 1 H {1
pattes 2 2 8 - —=-H = by
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Table 10 — Significance of second and third numerals for first numeral 6
(Machines with endshield bearings and pedestal bearings)

Machine construction

Designation and sketch (see 3.5)

[
(3]
% Third numeral
Number Number 5
Feet of endshield of pedestal S 0 1
bCQIIII\;jO bcallllyo 5
(%) (Without bedplate) (With bedplate)
IM 6000 IM 6010
Normal 1 !
feet 2 (D-end) 0 l mas i
IM 6100
Raised 2 1 1
feet (D-end) 4{%‘: M- = —
: — x¥ > = e,
IM 620 IM 6211
/)
Normal 1 1 P / = —
feet (D-end) (N-end) <
IM 6301 IM 6311
Raised 1 1 < N
feet (D-end) N-erfd 3 5 =
NS
AN o~
(Not allocatek:l) \ 4 - -
(Not@o@ted{ < 5 - -
v% IM 6600 IM 6610
Normal |-
feet -end) 2 6 ! =+ J t L
1 1
~ N \\r\ ANNNRNN AARARYS
AN
\ IM 6700 IM 6710
Raised 1
feet (D%nd) 2 ! Pas= FE:—;’TIE—{‘
N N \l ) ) Y \\1
IM 6811
Without = .
feet 2 2 8 - l [‘ _.] i
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